
Спосіб виготовлення гвинтової заготовки, за яким здійснюють по гвинтовій лінії повітряно-

плазмове наскрізне прорізування стінки порожнистої штучної заготовки, за допомогою 

повітряно-плазмового потоку, до утворення початкової гвинтової заготовки, один кінець якої 

спряжений з непрорізаною частиною порожнистої штучної заготовки. Одночасно з 

повітряно-плазмовим прорізуванням порожнистої штучної заготовки здійснюють 

асиметричне обтискування початкової гвинтової заготовки по ширині її витка, між двома 

валками, які здійснюють обертові рухи навколо власних осей, до утворення на виході із 

валків ділянки плоскої кільцевої форми, яку відгинають до утворення гвинтової заготовки. 


