
Спосіб виготовлення гвинтової заготовки, за яким здійснюють по гвинтовій лінії наскрізне 

повітряно-плазмове прорізування стінки порожнистої штучної заготовки за допомогою 

повітряно-плазмового потоку, який розміщений у площині, що проходить через поздовжню 

вісь такої заготовки до утворення проміжної гвинтової заготовки, який відрізняється тим, 

що одночасно з повітряно-плазмовим різанням здійснюють калібрування на крок проміжної 

гвинтової заготовки шляхом відгинання проміжної гвинтової заготовки від торцевої 

гвинтової поверхні штучної заготовки відносно радіальної лінії її спряження зі штучною 

заготовкою в зоні розміщення повітряно-плазмового потоку до утворення гвинтової 

заготовки необхідного кроку за допомогою клиноподібного інструмента, зміщеного по 

гвинтовій лінії відносно згаданого повітряно-плазмового потоку та розміщеного між 

торцевою гвинтовою поверхнею штучної заготовки та бічною гвинтовою поверхнею 

гвинтової заготовки, оснащеного робочими поверхнями, одна з яких зі сторони розміщення 

гвинтової заготовки має форму бічної гвинтової поверхні гвинтової заготовки, і який 

переміщують вздовж поздовжньої осі штучної заготовки зі швидкістю, яка рівна швидкості 

поздовжнього переміщення повітряно-плазмового потоку вздовж цієї осі. 
 


