
Спосіб виготовлення гвинтової заготовки, за яким здійснюють по гвинтовій лінії повітряно-

плазмове наскрізне прорізування стінки порожнистої штучної заготовки, за допомогою 

повітряно-плазмового потоку, до утворення початкової гвинтової заготовки, один кінець якої 

спряжений з непрорізаною частиною порожнистої штучної заготовки. Одночасно з 

повітряно-плазмовим прорізуванням порожнистої штучної заготовки початкову гвинтову 

заготовку за допомогою деформуючого ролика навивають ребром на оправу, яка здійснює 

обертовий рух і переміщення вздовж поздовжньої осі порожнистої штучної заготовки. 


