
Спосіб виготовлення гвинтової заготовки, за яким здійснюють по гвинтовій лінії повітряно-

плазмове наскрізне прорізування стінки порожнистої штучної заготовки, за допомогою 

повітряно-плазмового потоку до утворення початкової гвинтової заготовки, один кінець якої 

спряжений з непрорізаною частиною порожнистої штучної заготовки. Одночасно з 

повітряно-плазмовим прорізуванням порожнистої штучної заготовки виконують покрокове 

асиметричне обтискання витка початкової гвинтової заготовки розгонкою по його ширині за 

допомогою ковадла з гвинтовою робочою поверхнею та зворотно-поступальних рухів бойка 

з утворенням профілю поперечного перерізу витка клиноподібної форми зі звуженою 

частиною, розміщеною зі сторони зовнішньої крайки такого витка гвинтової заготовки, один 

кінець якої спряжений з початковою гвинтовою заготовкою. 


