
Спосіб виготовлення шнекової заготовки, за яким здійснюють за гвинтовою траєкторією 

повітряно-плазмове різання штучної заготовки з отриманням витків і гвинтової канавки 

утвореної проміжної шнекової заготовки за допомогою повітряно-плазмового потоку, 

дотичного до концентричної поверхні, яка огинає западину профілю такої гвинтової канавки, 

який відрізняється тим, що одночасно з повітряно-плазмовим різанням штучної заготовки 

виконують за гвинтовою траєкторією наплавлення зміцнюючим твердосплавним матеріалом 

нагрітої внаслідок повітряно-плазмового різання зовнішньої крайки утворених витків 

проміжної шнекової заготовки. 


