
1. Спосіб формування багатокомпонентних зносостійких покриттів на сталевих деталях 

електроіскровим легуванням, який полягає в нанесенні на поверхню сталевих деталей першої 

консистентної речовини, що містить сірку та алюмінієву пудру, після чого без очікування 

висихання консистентної речовини проводять електроіскрове легуванням (ЕІЛ) графітовим 

електродом сталевих деталей при енергії розряду Wp=0,52-6,8 Дж та продуктивності 1,0-3,0 

см2/хв, який відрізняється тим, що після першого легування виконують наступне легування 

графітовим електродом, перед яким наносять другу консистентну речовину, що містить 90 % 

алюмінієвої пудри та 10 % вазеліну. 

2. Спосіб за п. 1, який відрізняється тим, що першу консистентну речовину, що містить 

алюмінієву пудру та сірку, наносять одноразово, після чого виконують процес ЕІЛ 

графітовим електродом не менше двох раз, при цьому перед кожним наступним легуванням 

на поверхню деталі наносять другу консистентну речовину, що містить 90 % алюмінієвої 

пудри та 10 % вазеліну. 

 


